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BUDOWA URZĄDZENIA

Głównymi podzespołami saszetkarki są:
- podwójne odwijacze materiału opakowaniowego
- układ rolek prowadzących
- dozownik  objętościowy produktu
- walce zgrzewające
- wykrojnik rotacyjny
- transporter

ASKO-20
AUTOMATYCZNA SASZETKARKA

PRZEZNACZENIE URZĄDZENIA

Urządzenie przeznaczone jest do automatycznego
konfekcjonowania herbat w saszetki kształtowe.



DANE TECHNICZNO-EKSPLOATACYJNE

- wymiary gabarytowe (dł.szer.wys)                       -2150 x 950 x 2500mm
- taśmociąg jednostronny                                       - 2000mm
- maksymalna długość rolek zamykających           - 250mm
- wielkość opakowania (saszetki)                           - fi 55; 60;64;68mm
- wydajność regulowana płynnie                            - od 200 do 1000szt./min
- dozowanie jednoczesne                                       - 2 saszeteki
- wielkość porcji                                                      - 1,5 do 2g
- obsługa bezpośrednia                                          - jedna osoba
- odbiór saszetek                                                    - do 2 osoby
- zasilanie  elektryczne                                           - 3x380V 50Hz
- zapotrzebowanie energii elektrycznej                  - 5 kVA
- ciężar urządzenia                                                 - 600kg

MATERIAŁ OPAKOWANIOWY
- bibuła fiksowa                                                       - 12,5 do 16,5 g/m/3
- szerokość bibuły                                                   - zależna od fi saszetki
- średnica maksymalna rolki                                   - 500mm
- średnica rdzenia (szpuli) bibuły                            - 76mm
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